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SISTEMA AUTOMÁTICO HORIZONTAL PARA 
LA ELABORACIÓN DE CUBRE BOCAS.

MODELO TNYS-110

El sistema automático horizontal para la 
elaboración de mascaras faciales, tipo “cubre-
bocas” marca TECNI PAC®, modelo TNYS-110, 
produce cubre bocas laminados con 2 o 3 
estratos capas de tela. Este tipo de maquina 
puede producir cubre bocas con pliegues o el 
cubre bocas KN95.

Este sistema de forma automática, realiza las 
siguientes operaciones:

Velocidad máxima de operación: Hasta 110 piezas por minuto (la 
velocidad Dependerá de la calidad de los materiales, diseño y 
dimensiones de los cubre boca. Se podrá confirmar hasta contar con 
muestras de producto y materiales en planta del fabricante.).
Tipo de cubre boca:  De 2 o 3 pliegues rectangulares o del tipo 
KN95, con 2 hilos elásticos para las orejas.
Dimensiones de los cubre bocas:  L175mm x A95mm.
Dimensiones de los hilos elásticos para las orejas: 4 mm de 
ancho.
Temperatura de trabajo: De 10 a 35 ℃.
Humedad del ambiente: 5 ~ 35% HR (ambiente limpio sin polvo, no 
menor a 100,000. Sin gases corrosivos o inflamables).
Calificación de producción: Hasta el 98% (Excluyendo problemas 
por la calidad de los materiales).
Corriente eléctrica: 220 V +-5%, 3 Fases, 60 Hz.
Consumo eléctrico: 10 KW.
Presión de aire:  0.5 A 0.8 mPa 350L por minuto.
Consumo de aire:  200 L/min.
Peso de la máquina: 2000 Kg (resistencia del piso 2,000kg por m2).
Dimensiones aproximadas de la máquina:  
  * Longitud: 8530 mm. 
  * Ancho: 650 mm.
  * Altura: 2000 mm.
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Alimenta en forma automática los materiales 
partiendo de rollo-bobina.

Hace un dobles de las telas para formar los 3 
pliegues, insertando dentro la tira de 
aluminio flexible.

Sella las 2 o 3 capas de tela y las tiras de 
aluminio flexible.

Los cubre bocas pasan a la estación de 
prensa para el estampado precorte, que 
según el diseño del cubre bocas, puede ser 
de tipo rectangular o con las curvas para el 
cubre bocas tipo KN95.
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