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ENVASADORA AUTOMÁTICA CON SISTEMA BLISTER 

MODELO TDBP 150C

Velocidad máxima de operación: de 15 a 35 golpes por minuto.
De 50 a 90 blister por minuto para la presentación de blister de 94
x 39mm (dependerá de la medida de los blisters y calidad de los
materiales)
Máxima área de trabajo en mm: 120 x 50 mm.
Intervalo de ajuste de golpe/sellado (mm): 82 x 57 con dos
blister por golpe (con otras medidas cambia la producción)
Consumo de aire requerido : > 0.2 m3 /min (suministro a
cargo del cliente)
Alimentación eléctrica: 220 V/ 60 Hz.
Potencia total: 3.2 kW
Tramo de PVC (mm): 0.15 – 0.5 x 80
Dimensiones de la máquina LxAxH en (mm): 2200*570*1380
Peso de la máquina: 800 kg

Triblock automático para el enjuagado, llenado y tapado 
marca TECNI PAC® modelo TGD-CGF-16/16/6, para trabajar 
cerveza fermentada (con gas), sin sólidos en suspensión.

Están diseñadas para empacar en formato blister pastillas y 
capsulas, así como productos del área de alimentos, 
cosméticos y productos naturistas.

Equipo con alta automatización pero de muy fácil 
operación, con tecnología avanzada y de larga durabilidad. 
Cumple con los requerimientos de buenas prácticas de 
manufactura.

FUNCIONES

Se colocan las bobinas en el soporte lateral destinado para 
tal fin.

Mediante dispositivos adecuados, la máquina desbobina la 
película para ir formando el estuche adecuado (blister) que 
contendrá las pastillas a empacar.

Las pastillas son alimentadas en el depósito (tolva) 
destinado para este fin, cuenta con la capacidad adecuada 
dependiendo de la velocidad de la máquina.

En forma automática, la máquina introduce las pastillas 
dentro de los moldes con el blister.

Mediante dispositivos adecuados, los “blisters” son 
sellados con la segunda película.

El dispositivo avanza para realizar el corte de los mismos 
mediante el troquel adecuado y entrega el blister a la salida 
de la máquina.
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