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Datos Técnicos

ENVASADORA VERTICAL AUTOMÁTICA 

MODELO TZB-T60D1
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Velocidad máxima de operación: de 15 hasta 25 bolsas 
por  minuto de acuerdo con la calidad, dimensiones de los 
productos y películas.
Contado de piezas: ajustable según requerimiento
Alimentación  Eléctrica: 220 V/1F/60 Hz. 
Potencia total: 4.5 kW
Dimensiones del sachet: 
  longitud: de 50-150 mm  
  Ancho: de 40-140 mm.

Ancho del film: Máx 320 mm
Dimensiones:  1900 mm de largo x 720 mm de ancho x 
1430 mm de altura
Consumo de aire: 0.6 Mpa.

Envasadora vertical   automática para productos 
metalicos y/o plasticos (tornillos, rondanas, tuercas 
etc)  marca TECNI PAC® modelo TZB-T60D1,  esta 
completa con todo  lo    necesario para su correcto 
funcionamiento y trabajar en forma automática en la 
formación de la bolsa tipo almohada a 4 sellos, 
envasado del producto y sellado de la misma. 

Funciones

Se alimenta la bobina en el portabobinas sobre los 
rodillos destinados para tal fin.   El  dispositivo  de 
freno/desbobinado, alimenta la cantidad de película 
requerida por el formador para formar la bolsita 
adecuada a la dosificación o aplicación específica.  

Una vez formada la bolsa se sella en la parte posterior 
y en la base (bolsa tipo almohada a 3 sellos) o bien en 
los laterales y en la base (bolsa a 4 sellos) mientras 
tanto, el dosificador prepara la cantidad requerida por 
el PLC de acuerdo a la receta establecida en el 
intervalo de dosificación con que funciona la máquina 
y dosifica el producto en el interior de la bolsa.

Cuando la dosificación ha sido realizada, la máquina 
sella la película  en el lado superior transversal y al 
mismo tiempo corta la película para tener la bolsa 
terminada.

Un transportador de salida recoge los empaques  y los 
entrega para continuar con la siguiente etapa de 
proceso en la línea de producción.
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