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CONTADORA Y LLENADORA DE TABLETAS
 SEMIAUTOMÁTICA   

MODELO TCCD-16

Velocidad máxima de conteo: De 3000  hasta 6000 tabletas  ppm 
de acuerdo con la calidad y dimensiones de los productos.
Capacidad de la tolva: Aproximadamente 27 L.
Intervalo de altura del contenedor: 40–240 mm.
Boca de los envases: Diametro 25 a 40 mm ( se puede personalizar 
en función de los requerimientos).
Dimensiones de los envases: Diametro 45 a 60 mm ( se puede 
personalizar en función de los requerimientos).
Alimentación  eléctrica: 220 v/1F, 50-60 Hz  opcional.
Presión de aire comprimido: 87 psi (6 Kg/cm2).
Consumo de aire comprimido: Menos de 20 L/minuto.
Dimensiones: 1800 mm de largo x 1540 mm de ancho x 1600 mm 
de altura.
Peso:  750 Kg.

Contadora  y  llenadora  de  tabletas  y capsulas     
marca  TECNI PAC®,  modelo TCCD-16, completa con 
todo lo necesario para su correcto funcionamiento 
para trabajar en forma SEMI automática, diseñadas 
para contar una gran variedad de formas y tamaños 
de comprimidos/tabletas, cápsulas y cápsulas de 
gelatina blandas muy utilizadas  en industrias como 
alimentos y farmaceutica principalmente.

FUNCIONES

El operador deposita las tabletas o capsulas a 
trabajar dentro de la tolva de la máquina 
contadora-llenadora de tabletas. 

El contador de tabletas y cápsulas de ata 
velocidad combina cabezales de conteo de 16 
canales sobre un transportador de doble vía en 
un solo cuadro para duplicar el rendimiento sin 
duplicar el espacio, logrando velocidades de 
hasta 60 cpm basadas en botellas de 100 
unidades.

El operador puede regular cuantos productos 
desea contar y de igual manera puede programar 
ciclos automáticos.

El operador coloca los dos botes vacíos debajo 
de los cabezales de dosificación y los retira una 
vez llenos para repetir el ciclo.

Un transportador de salida recoge los sobres y 
los entrega para continuar con la siguiente etapa 
de proceso en la línea de producción.
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